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未来文化与传统文化在德国亚琛相遇：慧鱼集团采用通快的激光落料系统为电动汽车制造车身部件。采用卷材制造的 B 柱被用于生产美国豪华电动汽车。

一卷铝材正以两米高度被吊运穿过生产线。慧鱼集团的机床操作人员 Martin Müller 正使用起重机将卷材转运至长达 34 米的通快 TruLaser 8000 卷材版机床。Müller 只需将卷材准确无误地放置在装载区，

然后用手从取下铝材的保护膜即可。后面的工作就交由设备处理。激光束会射向金属板材并精准快速地切出零件。与此同时，一台机械臂会迅速地将这些零件从残料骨架中提取出来，并在设备的下料区域将零件整齐分类成垛。“激光落料是一

项很酷的技术”，这位经验丰富的操作工人边说边将保护膜扔进了垃圾箱。

有了激光落料技术，激光可直接在金属卷材而非金属板材上切出零件。这样就可以极高效率进行大批量生产。除此之外，用户还可以节省原材料，因为在卷材上可以更加高效地排样。

激光落料：极为适合进行大批量生产

慧鱼集团为电动出行或半导体等重要的未来性行业供应零部件。该家族企业以管材加工起家。发展到今天，该公司已拥有 2700 多名员工，并且是全球知名的 OEM 供应商。慧鱼集团 CEO 兼所有人 Hans-Peter

Fischer 说：“我们需要一种解决方案，以便为客户快速精准地生产大量不同几何形状的零件，而且无需对设备进行转换”。Fischer 说话时很平静且略带巴登口音。他很少西装革履，更多的时候是在车间，员工经常能在这里碰到他。

与汽车行业开展业务促使了 Fischer 从通快引进新型的激光落料系统。该公司使用所谓的热成型铝工艺制造电动汽车专用的轻质高强度结构件。美国某知名豪华电动汽车厂商的外门环正是这种结构件。该车身部件集成了A、B 柱，还包

括车门槛，总重量只有不到九公斤。Fischer 为自己公司的这项开创性车身部件感到十分自豪。正因于此，该车身部件才可入驻慧鱼集团的现代化接待大厅中作为展览品——应了那句口号：美国汽车，亚琛制造。

激光落料提升了生产效率

精益生产也是慧鱼集团的最高原则。早在项目团队还在研究新成型工艺的核心流程时，慧鱼集团的工程师就已将在开始寻求替代方案，这样该集团就不必再采购预切的金属板料。“我们在 2021 年通过新闻报道获悉通快开发了激光落料系
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统。这正中我们下怀“，Hans-Peter Fischer 强调道。

同年我们就在厂区内为新引进的通快激光落料系统建造了一座专用厂房。如今这套系统坐落在 16 号车间，该系统由通快在德国诺伊基希基地开发而成，外形壮观：长 34 米，宽 10 米。装载单元、切割单元、堆垛区——全部高

度自动化。在车间尽头总是存放有 20 卷左右的铝材，像 Martin Müller 这样的机床操作人员就会使用起重机将这些卷材吊运到设备装载区。

» 使用铝卷材和激光工具让我们的生产更灵活且在经济性方面更具竞争力。

Hans-Peter Fischer，慧鱼集团 CEO

投资着眼于未来

慧鱼集团为新建厂房和引进设备投资了约八百万欧元。虽然首笔订单并未收回成本。但这并非不可接受。毕竟可持续发展对企业决策也有着重大影响——德国亚琛的慧鱼集团现已朝着这个方向迈出坚实步伐。Hans-Peter

Fischer 了解到德国汽车厂商非常重视美国竞争对手，并且他们也在密切关注竞争对手现代化工厂内的一举一动。对于慧鱼集团 而言，采用激光落料工艺为美国电动汽车厂商生产 B 柱无疑可打响市场名声，后续订单也许会纷至沓来。 

激光落料系统减少了 4000 吨碳排放

激光落料系统还可发挥更多作用：通快可通过解决方案为生产型企业提供大力支持，以实现符合未来趋势并更具可持续性的生产方式。相较于传统的激光切割机床，使用 TruLaser 8000 卷材版的企业每年可节省近 1700 吨钢

材。这大致相当于 4000 吨碳排放和 160 万欧元的原材料成本。经过客户测试阶段之后，Hans-Peter Fischer 就确认了：“使用铝卷材和激光工具的战略性决策让生产更灵活且在经济性方面更具竞争力。我们通过这

套设备方案优化了生产布局”。

机床操作人员 Martin Müller 正将重达 16 吨的铝卷材吊运至通快 TruLaser 8000 卷材版的装载区。 激光落料：机器人自动分类已切割完成的零件。

长达 34 米的通快激光落料系统可节省原材料，每年还能减少 4000 吨碳排放。
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