MaBgeschneiderte
Losung

Zuverlassige
3D-Informationen
mittels OCT

Intuitive Bedienung

Robuste und universale
Hardware-Plattform

Das TRUMPF Sensorsystem VisionLine OCT Detect vereint Kamera und OCT zu einer
Einheit. Mithilfe der optischen Kohdarenztomografie werden Héhenprofile sichtbar.
So lasst sich das Beste aus lhrem Prozess und dem Bauteil herausholen.
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Zuverlassige 3D-Informationen
mittels OCT

Robuste und universale
Hardware-Plattform

VisionLine OCT Detect vereint die Auflicht-Bildverarbeitung mit
optischer Koharenztomografie (OCT). Der OCT-Sensor tastet
das Bauteil koaxial zum Bearbeitungslaser ab und ist dabei unab-
hangig von der jeweiligen Beleuchtungs- und Spannsituation,
sodass weder Abschattungen noch variierende Ausleuchtung

Das optimierte Design des OCT-Systems ist robust gegen Ande-
rungen der Umgebungstemperatur und erlaubt Messfrequenzen
von bis zu 250 kHz. Alle VisionLine OCT Produkte bauen auf
einer gemeinsamen Hardware-Plattform auf. Ein Upgrade auf
VisionLine OCT Check ist so jederzeit moglich.

eine Rolle spielen. Dartber hinaus ist das OCT robust gegen-
Uber verschiedenen Oberflacheneigenschaften und liefert auch
bei schwierigen Bauteilsituationen gute Bildqualitat. Die erzeug-
ten 3D-Informationen kénnen zur Positionierung der Schweif3-
nahtgeometrie und zur Uberpriifung von Bauteilmerkmalen
verwendet werden. Hohenversatze und Arbeitsabstande zu
Bauteilen oder der Spannvorrichtung sind messbar.

MaBgeschneiderte Losung

Sie finden fur lhren Prozess keinen passenden Algorithmus
in unserer Merkmalsbibliothek? Dann kontaktieren Sie uns.
Unser Expertenteam entwickelt gern eine fir Ihr Bauteil
passende Lésung.

les Frogramming

Intuitive Bedienung

Die Bedienung des OCT-Systems ist in die bewahrte Oberflache
von VisionLine integriert. Der gewinschte OCT-Linienscan wird
mittels Kamerabild auf dem Bauteil positioniert. Dann kann der
entsprechende Algorithmus zur Auswertung der 3D-Daten ausge-
wahlt werden und das OCT-Programm steht zum Einsatz bereit.

2/3: OCT parameters

Technische Daten

Verflgbare Laser TruDisk, TruFiber

Verfugbare Optiken und Brennweiten PFO 331, f = 265 mm, 345 mm, 450 mm BEO D70, f =200 mm, 300 mm

Auflichtbeleuchtung der Kamera LED, A = 625 nm

Wellenldangenbereich OCT (Laserklasse) A =820-860 nm (Klasse 3B)

Messrate OCT 250 kHz

Typische Bildverarbeitungszeit 60-80 ms

Axialer / Lateraler Messbereich +5mm @ 15-25 mmA
Typische Genauigkeit der Justierung Axial / Lateral (bei f345) +15um +15 pm?

Axiale / Laterale Auflosung 12 ym 10 ym (bei 10 mm Scanlinie)

Typische Genauigkeit der relativen Lageerkennung (bei f345) Kamera (X, Y) + 25 ym?

OCT (X, Y, Z) + 20 ym?

MNur mit PFO 33 Generation 3 (KF023) erhéltlich. @ Brennweitenabhangig.
Anderungen vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.
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