Transparent und
nachverfolgbar

Volistandig
integriert

Schnell

Einfach zu bedienen

Robust

Die Prozesssensorik VisionLine OCT Check misst mittels optischer Kohdarenztomo-
graphie (OCT) die Tiefe der Dampfkapillare wahrend des TiefschweiBprozesses. Ein
zusatzlicher OCT-Scan tastet die erstarrte SchweiBnaht ab und kann so Merkmale

der Nahtoberflache vermessen.
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Vollstindig integriert

VisionLine OCT Check ist vollstandig in das TRUMPF Lésungs-
portfolio integriert. Was bedeutet, dass die OCT-Funktionen
optimal im gesamten Arbeitsbereich der PFO genutzt werden
kénnen und auch keine weiteren Schnittstellen als die bekann-
ten Feldbusschnittstellen benétigt werden. Darlber hinaus ist
das OCT in den Sicherheitskreis des Lasers integriert und die
Steuerung erfolgt automatisch tber TruControl. Auch separate
Trigger fur die Messung sind nicht erforderlich und die Justie-
rung von OCT und Laserstrahl erfolgt vollautomatisch und
ohne Verbrauchsmaterial, was die Benutzerfreundlichkeit stei-
gert und den Wartungsaufwand reduziert.

Schnell

VisionLine OCT Check bietet eine schnelle, prozesssynchrone

und effiziente Lésung fir die SchweiBnahtprifung. Sie erhalten

die Ergebnisse direkt nach einer SchweiBnaht, z.B. Gber Feld-
bus. So kdnnen Sie Bauteile oder einzelne Nahte unmittelbar
nach dem SchweiBen beurteilen. Die hohe Messfrequenz
gewahrleistet schnelle und genaue Ergebnisse und macht das
Gerat zu einem idealen Werkzeug furr Produktionslinien mit
hohen Sttickzahlen und zeitkritischen Prozessen. Dank der
Geschwindigkeit von VisionLine OCT Check kénnen kirzeste
Taktzeiten realisiert und gleichzeitig verlassliche Qualitats-
messwerte generiert werden, was lhre Produktivitat unmittel-
bar steigert.

Transparent und nachverfolgbar

Mit VisionLine OCT Check kénnen Sie zerstorende Prifungen
reduzieren, da Sie im laufenden Betrieb keine Bauteile fir die
Metallografie entnehmen und zeitaufwendig auswerten mussen.

Jedes Bauteil wird geprtift, was Ihnen die vollstandige Trans-
parenz, Kontrolle und Ruckverfolgbarkeit sowohl auf Naht- als
auch auf Bauteilebene erméglicht. Denn: VisionLine OCT Check
Uberwacht sowohl die SchweiBnahttiefe als auch die Geometrie
nach der Nahtoberraupe und liefert Ihnen genaue Daten, die
eine Entscheidungsfindung in Echtzeit ermoglichen. Mit dem
Qualitatsdatenspeicher ODS 2.0 kénnen Sie die VisionLine OCT
Check Daten am gewdiinschten Speicherort ablegen und jeder-
zeit wiederverwenden oder langfristig speichern.

Einfach zu bedienen

Die benutzerfreundliche Oberflache und der Programmierassis-
tent erleichtern dem Benutzer die Einrichtung und den Einstieg
in das System. Die fur die Produktion relevanten Informationen
werden Ubersichtlich dargestellt, sodass Sie alle erforderlichen
Daten an einem Ort zur Verfigung haben. Mit der Online-Hilfe,
die Sie Uber die Benutzeroberflache aufrufen kénnen, unter-
stlitzen wir Sie dabei, die kontextspezifisch richtigen Parameter
fur lhr Sensorsystem zu finden, damit Sie jederzeit zuverlassige
Ergebnisse erhalten.

Robust

Mithilfe des ausgekligelten OCT-Designs wird eine thermisch
robuste Interferometer-Messtechnik realisiert, die auch bei
schwankenden Umgebungsbedingungen genaue und zuverlas-
sige Ergebnisse liefert. Das Temperaturmanagement ist nahtlos
in das Optikkuhlsystem integriert, was die Robustheit des Sys-
tems weiter erhdht. Die Hardware, einschlieBlich der industrie-
tauglichen IPCs, ist so konzipiert, dass sie auch harten Bedin-
gungen standhalt, damit das System in industrieller Umgebung
effektiv arbeitet. Die bei VisionLine OCT Check enthaltene
Software VisionLine OCT Detect ermdéglicht auch die Bestim-
mung des Arbeitsabstands und bietet damit eine umfassende
Losung fur Qualitatssicherungsaufgaben beim LaserschweiBen.

Technische Daten

Verflgbare Laser

TruDisk (1030 nm), TruFiber (1075 nm, Multi Mode)

Verflgbare Optiken und Brennweitent™

PFO 331, f = 265 mm, 345 mm; 450 mm

Auflichtbeleuchtung der Kamera

LED, A =625 nm

Wellenlangenbereich OCT (Laserklasse)

A =820-860 nm (Klasse 3B)

Messrate OCT

250 kHz

Axialer/lateraler Messbereich

+5mm @ 15-25 mm (brennweitenabhangig)

Axiale/laterale Auflosung

12 ym 10 ym (abhangig von eingestellten Parametern)

Typischer Messbereich EinschweiBtiefenmessung

0,5 mm bis 5 mm

M\Weitere Brennweiten und Objektive auf Anfrage.
ZINur mit PFO 33 Generation 3 erhaltlich.

Anderungen vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.
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